
Sleevematic
适合所有套标类型的机器系列
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适合各种生活情境的恰当装备

Sleevematic

− Sleevematic M：适合热缩套标的广泛功率范围

− Sleevematic TS：适合热缩套标的涡轮式机器

− Sleevematic AF：适合拉伸和热缩套标的成熟技术

所有机型一览

什么东西才能吸引人，既外观精美，同时又兼顾实用性？

这是一个简单的问题——至少对于消费品来说是如此。您的回答：套标！

因为柔性塑料薄膜可无缝匹配不同的容器形状，并为醒目的设计提供充足的空间。同时，它们被证明在日常生活中特别坚固：

无论是雨淋还是长距离运输，使用套标让容器在各种情况下都能保持无可挑剔的造型。

我们认为：这种功能丰富的装备类型也理应获得专业机械技术的支持。因此，克朗斯 Sleevematic 分为四种不同的型号类型。

热缩、拉伸或两者可更换？小功率或是超高速运行？Sleevematic 系列为每种应用情形都提供了相应的技术。
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套标
理由是什么呢？

Sleevematic

套标特点

− 个性化贴服容器轮廓

− 紧贴容器壁

− 全方位包裹容器

− 无需使用胶液和容器干燥器进行粘贴

− 由塑料薄膜制成

− 根据薄膜材料不同，可以进行回收

目标效果

− 精确贴合，即使针对特殊形状的容器

− 舒适手感

− 为设计和文本信息留有充足空间

− 高能源和资源效率

− 完美防潮和防光线

− 保护性利用资源
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热缩还是拉伸？由您决定！

Sleevematic

拉伸套标

− 根据套标类型不同，从直线型容器到轮廓形状非常夸张

的容器均可适用

− 可伸缩，自身即可适应容器形状

− 易于去除，因此适用于可回收的瓶子

− 由于其高弹性，材料消耗极少

热缩套标

− 也适用于轮廓形状非常夸张的容器

− 在蒸汽通道中热缩到容器上

− 也可由超薄薄膜制成

− 适用于柔版、胶版和凹版印刷
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直接比较
所有套标类型

Sleevematic

拉
伸

套
标

标准型拉伸套标 改良型拉伸套标

10 % 20 % 最大拉伸率

< 5 % < 16 % 瓶子直径的可能差异

LDPE LDPE 材料

是 是 回收能力

热缩套标

–

< 75 %

PET OPS PVC 聚烯烃

否 否 否 是

节约提示

− 拉伸率越高，材料消耗越低



6

Sleevematic M
适合热缩套标的大功率范围

Sleevematic

应用范围

热缩套标——也适用于特殊形状

功率

− Sleevematic M1：每小时可达 27,000 个容器

− Sleevematic MD2：每小时可达 54,000 个容器

技术特征

− 通过模块化设计安装提供广泛的功率范围

− 直行式机器

− 机器进料处的电子式空隙探测装置

− 带伺服驱动装置的分隔螺杆

− 在裸露套标缓冲器上方的套标供入装置

− 用于卷盘更换的薄膜存储器，无需停机

− 切割单元高度可调且带有套标输送装置

− 已连接完毕的集入式开关柜

M：模块化 | MD：模块化，Dual 
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Sleevematic M
工作原理

Sleevematic

− 分隔螺杆将进入的容器进给一段距离，并将它们传送到输送

装置上。

− 套标薄膜由四个输送辊从卷盘开卷，并通过薄膜存储器运输

到切割机组。

− 在套标贴标站上，平铺的薄膜软管由芯轴拉伸，并同时展开。

− 伺服控制的切割装置根据所选择的长度精确分离展开的套

标。

− 两个伺服驱动辊加速套标段，并将其施加在容器上。

− 后续排列的定位单元确保了套标的精确施加。

− 然后在蒸汽通道中，薄膜紧贴容器轮廓完美热缩。
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Sleevematic M
您的优势

Sleevematic

装配时间短

Sleevematic M 可以在极短时间内转换为其他规格。

卫生设计

机器基座完全由不锈钢制成。容器导向部件为开放设计，易于清洁。

套标精准

伺服控制的切割装置确保了精确的切割长度。套标位于容器上的高度

可以由皮带站无级调节，从而达到毫米级精确度。

M：模块化

新机器询价
在我们的 Krones.shop 您可轻松请求无约束力的报价。

https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
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Sleevematic TS 
适合热缩套标的涡轮式机器

Sleevematic

应用范围

高速处理热缩套标

技术特点——套标缓冲器

− 独立式且可以个性化定位

− 两个套标卷盘的容量总计约为 4000 米薄膜

技术特点——主机器

− 输送辊的压紧力通过气缸以按钮压力进行调节。

− 通过以伺服电机驱动的辊轮以无滑动的方式输送薄膜。

− 创新的套标穿孔装置精确分离套标段。

− 转换规格时无需更换刀具。

− 为操作人员提供的集成式攀登辅助装置，能使装配件更换更符

合人体工学。

− 分隔螺杆直接存放于机器中，因此随时可以取用。

TS：Top Speed（极速）
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Sleevematic TS 
工作原理

Sleevematic

TS：Top Speed（极速）

Sleevematic TS 采用全新的切割方法。与其它机器不同，它不采用节

拍式的“走走停停”运行，而是以独特的连续运动方式将套标从薄膜

软管上分离。

− 每小时最多为 50000 个容器进行套标

只需一台机组

− 在套标上穿配微孔

− 使用旋转穿孔刀具

− 持续工作，没有节拍停顿
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Sleevematic TS
您的优势

Sleevematic

50000 个容器Sleevematic TS 每小时可以处理 50000 个容器—
—这归功于旋转刀具持续对薄膜软管打孔，而非节拍式打孔。

高精度穿孔刀具即使在高功率下也能确保直线切割。

7000 万次切割一套穿孔刀具在磨损前可以切割 7000 万次。常

规刀具最多完成这一数量的十分之一。

转换规格时无需更换刀具。

由于旋转穿孔刀具的工作与规格无关，所以与其它套标机相比，

Sleevematic TS 需要的装配件显著减少。

新机器询价
在我们的 Krones.shop 您可轻松请求无约束力的报价。

TS：Top Speed（极速）

https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
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Sleevematic AF 
适合拉伸和热缩套标的成熟技术

Sleevematic

应用范围

− 拉伸率高达 15％ 的拉伸套标

− 热缩套标

技术特征

− 回转式机器

− 根据所需的功率不同，可使用单或双转塔类型

− 机器进口处的电子式密封或空隙探测装置

− 进口螺杆带有过载离合器

− 两个薄膜卷盘上方的套标供入装置

− 用于卷盘更换的薄膜存储器

− 切割单元高度可调且带有套标输送装置

− 电子容器计数器

− 已连接完毕的集入式开关柜

− 集中的综合润滑位置

AF：Applicator Fork
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Sleevematic AF
工作原理

Sleevematic

− 输送辊将薄膜从卷盘上开卷并输送到切割机组。

− 在那里，薄膜软管由心轴拉住并打开。

− 再由多个伺服控制的切割刀按照设定的长度精确切割套标。

− 施标叉将套标拉取到容器上的最终位置。

− 当施标叉向下运行时，夹具将套标和容器牢固固定。

− 为了防止套标滑动，夹具保持关闭，直到容器传送到出口星轮。

AF：Applicator Fork
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Sleevematic AF
您的优势

Sleevematic

耐用的设计结构

其坚固的机械结构确保了 Sleevematic AF 的高运行安全性和长使用寿命。

简洁灵活的技术

此机器适用于不同的套标长度和直径。由于它易于清洁并具有最佳可用性，日常

工作中特别方便用户使用。

精准的工作方式

凸轮控制的施标叉将套标可靠地传送到容器上。即使有水分或潮湿，机器也不会

受到干扰：在任何情况下，它都能保证完美施加套标。

新机器询价
在我们的 Krones.shop 您可轻松请求无约束力的报价。

AF：Applicator Fork

https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22


Checkmat 检测装置

− 个性化选择检测服务，例如粘贴位置识别、套标位置等

− 自动排出错误容器，产品安全性高

− 通过广泛的测试统计实现透明化生产

− 监控不同容器，无需手动调节

− 与 Sleevematic 自动交换数据

Shrinkmat 蒸汽热缩通道

− 通过可调节喷嘴杆，确保可重复的热缩结果

− 为快速安装连接施工方现有的蒸汽供源做好准备

− 可选配透明门，具有更好的可视性

15

可选组件

Sleevematic

选项

日期标记单元

− 可使用喷墨或激光打印机

− 早在交付之前就准备好与 Sleevematic 交换信号
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可选组件

Sleevematic

干燥机 Linadry

− 高品质不锈钢规格

− 使用最低功耗的变频式鼓风机，最多节约 20% 的能源

− 可视管理、控制和监控可通过 Sleevmatic TS 的触摸屏实现

− 可选择最大 83 dB 的降噪运行

− 自动清洁系统作为可选组件

Multireel S 套标料库

− 储备六个或八个薄膜卷

− 运行长达八小时，无需操作人员干预

− 可在 Sleevematic 的额定功率下粘合薄膜卷
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可选组件

Sleevematic

喷涂装置

− 提高套标在瓶子上的抗摩擦特性

− 补偿瓶子材料特性的波动

远程服务

全天候专业帮助：借助 GRS 远程服务平台（全球远程服务），

克朗斯专家可以通过安全的互联网连接接入机器，例如 ...
− 优化设置。

− 调试新类型。

− 培训生产人员。
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一手包办

Sleevematic

在您购买新机器之后，克朗斯仍会继续全心全意地照料您的设备：克

朗斯生命周期服务专家时刻伴您左右，并将您的目标和诉求转化为最

佳的生命周期服务解决方案。

克朗斯生命周期服务——杰出的合作伙伴

无论是用于齿轮箱、链条还是中央润滑系统，我们的润滑脂和机油都

是真正的全能专家。它们可以达到各个润滑点，保护您的设备，并且

凭借食品相容性而不损伤您的产品。

适用于所有生产步骤的奇克·克朗斯润滑剂

克朗斯学院提供多种多样的课程，范围涵盖操作、维护、维修保养以

及管理培训。此外，我们很乐意为您制定个性化的培训计划。

克朗斯学院的培训 –
训练有素的智囊提高您的设备效率

只有当生产环境洁净无暇时，您的产品才会光彩夺目。针对各单项生

产步骤，奇克·克朗斯都为您提供最佳清洁剂和消毒剂。

奇克·克朗斯清洁剂，
让您的机器光彩照人
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