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Inspeccion de preformas y envases — directamente en la maquina sopladora
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Proceso de estirado y soplado seguro, calidad impecable de las botellas C.O
S

;Desea estar seguro de que llegan solamente preformas impecables al proceso de estirado-soplado? ;Y que a continuacion, se entregan
solamente botellas sopladas sin defectos a la llenadora? PET-View garantiza ambos aspectos. El sistema de inspeccion comprueba tanto las
preformas como las botellas basandose en determinados criterios de calidad y rechaza con seguridad los materiales defectuosos.

En ello no importa si se procesan por primera o por repetida vez en una maquina sopladora: Y es que el PET-View trabaja con la misma
precision tanto con material nuevo como con preformas y envases fabricados a partir de material reciclado al 100 por cien.

De un vistazo

— Inspeccién de preformas

— Inspeccion y control de calidad de botellas recién sopladas
— Sirve de la misma forma para PET virgen y reciclado

— Amplia seleccion de criterios de inspeccion

— Integracion en la maquina sopladora

— Manejo a través de la pantalla tactil de la maquina sopladora
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Vista general

;Cuales son las funciones posibles?

Para preformas

Pared lateral 360°

Criterios de evaluacion

— Suciedad

— Forma de platano

— Inclusiones de aire

— Longitud del punto de inyeccion
— Longitud y diametro

— Lectura del niUmero de la cavidad

(opcional)

Superficie de estanqueidad

— Ovalidad
— Danos
— Defectos opacos

Punta de preforma

— Suciedad

— Punto de inyeccion no céntrico
— Forma de platano

— Color

Punto de inyeccion

3

PET-View

— Posicién del punto de inyeccion
— Forma de platano
— Error de insercion

Para envases Criterios de evaluacion

Superficie de estanqueidad -

Ovalidad
Danos
Defectos opacos

Base —

Defectos opacos

Posicidon del punto de inyecciéon
(centro)

Agujeros

Fisuras en el punto de inyeccion
Microfisuracion y turbidez

Contorno y pared lateral -

Suciedad
Capa empanada
Contorno

Grosor de pared

Distribucion de material en la pared

lateral
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Vis/ta general ﬁ@
;Ddnde pasa cada cosa?

Inspeccion de preformas: Superficie de
estanqueidad
Rechazo en punto "B"

Inspeccion de envases: Superficie de
estanqueidad, base, contorno y pared lateral
Rechazo en punto "C"

Inspeccion de envases: Control de calidad de
pared lateral/medicion de grosor de pared
lateral

Sin rechazo

Inspeccion de preformas: Pared lateral
Lectura del niUmero de la cavidad (opcional)
Rechazo en punto "B"

-
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Inspeccion de preformas: Punta de preforma Inspeccion de preformas: Punto de inyeccion

Rechazo en punto "C" (tras presoplado) Rechazo en punto "A"
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PET-View en el Contipure AseptBloc con enjuagadora rotativa E@

Base del envase
Rechazo en punto "C" (compuerta)

Inspeccion de envases: Superficie de
estanqueidad
Rechazo en punto "D"

Inspeccion de envases: Control de
calidad de pared lateral/
medicién de grosor de pared

Sin rechazo

Inspeccién de envases: Contorno y
pared lateral
Rechazo en punto "D"

P

D

Inspeccion de preformas: Punta de
preforma
— Suciedad

Inspeccion de preformas: Superficies de
estanqueidad

— Ovalidad

— Danos

— Suciedad opaca

Rechazo en punto "B"

Inspeccion de preformas: Punto de
inyeccion

— Posicién del punto de inyeccion
— Forma de platano

Rechazo en punto "A"

— Punto de inyeccion no céntrico
— Forma de platano

— Color (opcional)

Rechazo en punto "B"

5 PET-View

Inspeccion de preformas: Pared lateral

Suciedad

Forma de platano

Inclusiones de aire

Longitud del punto de inyeccion

Longitud y diametro

— Lectura del niumero de la cavidad
(opc.)

Rechazo en punto "B"

) KRONES



Inspeccion de preformas C.O
Punto de inyeccion

Criterios de evaluacion

Posicion del punto de inyeccién (forma de platano)

Error de insercion
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Inspeccion de preformas ﬁ
Pared lateral

Criterios de evaluacion

Suciedad

Forma de platano

Inclusiones de aire

Longitud del punto de inyeccion

Longitud y diametro

Opcional: Lectura del nUmero de la cavidad en la preforma
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Inspeccion de preformas ﬁ
Superficie de estanqueidad

Criterios de evaluacion

Ovalidad

Danos

Defectos opacos
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Inspeccion de preformas ﬁ
Punta de preforma

Criterios de evaluacion

Suciedad

Punto de inyeccidn no céntrico

Forma de platano

Color
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Inspeccion de envases ﬁ@
Superficie de estanqueidad

Criterios de evaluacion

Ovalidad

Danos

Suciedad opaca
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Inspeccion de envases E
Fondo

Criterios de evaluacion

Suciedad opaca

Punto de inyeccién (centro)

Agujeros

Fisuras en el punto de inyeccion

Microfisuracion y turbidez
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Inspeccion de envases C@
Pared lateral y contorno

Criterios de evaluacion

Suciedad

Capa empafiada

Contorno

Observaciones

— Sin zona de inspeccion de 360°

. S Sin inspeccién
— La zona de inspeccion sirve para defectos en la zona transparente

en el lado de la botella orientado a la camara. D B
— El tamano minimo detectable de defectos en el dorso de la Camara
botella puede ser mas grande. II. ~ Zonade
— Humedad y vapor por dentro y por fuera del envase pueden inspeccion
influir negativamente en el resultado de la inspeccion. |
~—__—

Sin inspeccion
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Inspeccion de envases ﬁ
Superficie de estanqueidad

Criterios de evaluacion

Ovalidad

Danos

Defectos opacos

Inspeccion de la superficie de estanqueidad en el Contipure AseptBloc
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Inspeccion de envases ﬁ
Fondo

Criterios de evaluacion

Defectos opacos

Posicion del punto de inyeccidn (centro)

Agujeros

Fisuras en el punto de inyeccion

Microfisuracion y turbidez

Inspeccion del fondo en el Contipure AseptBloc
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Inspeccion de envases
Pared lateral y contorno

Criterios de evaluacion

Suciedad

Capa empafnada

Contorno

Observaciones

— Sin zona de inspeccion de 360°

— La zona de inspeccion sirve para defectos en la zona
transparente en el lado de la botella orientado a la camara.

— El tamafo minimo detectable de defectos en el dorso de la
botella puede ser mas grande.

— Humedad y vapor por dentro y por fuera del envase pueden
influir negativamente en el resultado de la inspeccion.

15 PET-View

Inspeccion del contornoy de la
pared lateral del envase en el
Contipure AseptBloc

Sin inspeccion

T~

Camara

:.,,

>

Zona de
inspeccion

~N—]—

Sin inspeccion
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Inspeccion de envases ﬁ@
Control de calidad de pared lateral/medicion de grosor de pared lateral

Criterios de evaluacién Observacion: -
Los datos se visualizan en la pantalla tactil y aparece

Medicién en linea del grosor de la pared del envase una advertencia si los valores de medicion se
encuentran fuera de la gama definida.

Comprobacion de la distribucion del material

Ventajas

— Monitorizacion permanente de la calidad de los envases

— Sin necesidad de control de muestras durante la operacion
offline

— Independencia de las caracteristicas del material de las preformas
(PET virgen o reciclado)

— Sin necesidad de calibracion

Medicion del grosor de la pared:
Controla el comportamiento de absorcion en la gama espectral infrarroja
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Inspeccion de envases C.Q
Control de calidad de pared lateral/medicion de grosor de pared lateral *

Caracteristicas técnicas

4 a 32 sensores de infrarrojos

Estructura sin regulacion
activa de la maquina
sopladora

Dos mediciones por sensor, con trama de min. 10 mm

Sin rechazo de envases, sin salvaguardia de datos
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Transmision de datos E
Krones Data Interface

La transmision de datos se realiza a través de la interfaz Krones Data Interface a la red del cliente. Para guardar los
grandes volumenes de datos, se necesita un servidor de cliente en las instalaciones del cliente.

Cliente OPC UA en las instalaciones del
cliente

e Puntos de datos de Krones
mediante protocolo OPC UA

Nivel de maquina Krones Data Interface

Red del cliente

g_I
GI

[

DART

e

PET-View
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Ventajas

Calidad excelente de botellas

PET-View separa eficientemente las preformas y las botellas de PET
defectuosas de las buenas garantizando de esta forma una gran
calidad de los envases.

Proceso de soplado sin incidentes

El sistema de inspeccion libera solamente las preformas sin
defectos para el estirado y soplado. De esta forma protege la
maquina sopladora de incidentes y permite una produccion de
botellas sin problemas.

Acceso confortable y eficiente

El manejo completo del sistema se realiza de forma centralizada por
la pantalla tactil de la maquina sopladora.

19 PET-View

Consulta de maquina nueva
En nuestra tienda Krones.shop puede R
pedir sencillamente una oferta sin compromiso.
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https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22

Ingeniq: Conceptos de linea repensados C,Q
PET-View como parte de Ingeniq para el llenado
de agua sin gas en envases PET

Ingeniq es mas que una linea — es un concepto de orden superior
que consta de tres modulos:

— Equipo de alta gama, es decir, la propia linea — en la vanguardia
tecnologica, modular y con futuro asegurado

— Contrato Connect and Secure — la base para una asistencia remota

de Krones y la seguridad digital _—
— Lifecycle Alliance — una responsabilidad comun para el e{\\o‘
aseguramiento y la optimizacion del desempefio de la linea O

(rendimiento, costes de vida util) con el maximo nivel de servicio
técnico que Krones puede ofrecer

,

\
High-end  Connect Lifecycle
' Equipment and Secure  Alliance

Caracteristicas que distinguen a PET-View como parte
de Ingeniq

e
&
«©
.—/

— Sistemas de camara y de sensores avanzados: permiten el mejor
control posible de las preformas y botellas sopladas

— Medicion inline continua de la humedad y temperatura de las
preformas, asi como de la distribucién del espesor de pared de la
botella soplada: aseguran una calidad de producto constante
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Todo en manos de un solo proveedor

Academia Krones — know-how para el maximo
rendimiento de la linea

Mediante los cursos de formacion de la Academia Krones aumenta la
competencia de su equipo humano. No importa si se trata del manejo,
mantenimiento, conservacion o automatizacion: Nuestros cursos de formacion
en presencia, las ofertas de aprendizaje digital y las cualificaciones individuales
abarcan un amplio espectro.

Servicio técnico de Krones -
totalmente respaldado

También después de comprar una maquina nueva, Krones sigue ocupandose de
sus sistemas: Nuestro equipo del servicio técnico esta siempre a su lado y le
asiste en asegurar una operacioén a largo plazo de sus lineas.

21 PET-View
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SOLUTIONS
BEYOND
TOMORROW
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