ErgoBloc L

Der Nassteilblock, der viel kann und wenig braucht
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Viel Maschine auf wenig Raum E‘_

Wenn es um Leistung pro Quadratmeter geht, spielt der ErgoBloc L in seiner eigenen Liga. Denn der Nassteilblock schafft
einen Ausstol3 von bis zu 100.000 Behaltern pro Stunde — und braucht dafir bis zu 30 Prozent weniger Platz als herkdmmliche
Blockldsungen.

Auf einen Blick

]

— Funktionen: Streckblasen, Etikettieren, Flllen und Verschlielen
— Leistung: bis 100.000 Behalter pro Stunde’

— Verarbeitungsspektrum:

— Stille und karbonisierte Getranke

— Runde und quadratische Behalter aus PET
— Standard- und Lightweight-Behalter

— Behaltervolumen bis zu 3,5 Liter?

— Behalter aus bis zu 100 Prozent rPET

— Selbstklebe-Etiketten und Kunststoff-Etiketten s :
von der Rolle AR rPETready

— Flatcaps und Sportscaps

1 Abhangig vom Verarbeitungsspektrum | 2 GréBere Volumina nach Einzelfallpriifung gegebenenfalls mdglich
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Funktionen und Aufbau EI_

m Streck-
blasen

.u- Zufuhren und
Erhitzen der

Preforms

rn

— Etikettieren und

Kihlen des
fin

Behalterbodens

Fullen und
VerschlieBen

= : ' : — : né;

Vollelektronisches PFR Fllventil

|

| — Etikettieraggregat in | Biszu 2.750 | Hocheffiziente Infrarot-Heiz-Technologie
mit stufenloser Regelung I Einzelschaltung fir bis zu | Behalter pro |

: 50.000 Behalter pro Stunde : Stundeund |

|~ Bodenkuhlung nur bei I Blasstation |

. CSD nétig . I

Der Alleskonner mit 30 Prozent geringerem Platzbedarf im Vergleich zu herkommlichen Block-Lésungen!
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Die Komponenten
Streckblasmaschine

— Verwindungssteife Plattform mit Skip-and-Run-Technologie
— Nur vier interne, horizontale Preform- und Behélter-Ubergaben
— Aktiv gesteuerte Transferklammern

— FUnf hochprazise Monotec Servomotoren mit Echtzeit-
Synchronisation

Infrarot-Heiztechnologie

]
— Parabolreflektor flir obersten Infrarot-Strahler

— Verstellbare Bodenreflektoren: anpassbar an die jeweilige
Preform-Lange

— Wartungsfreies System aus Keramik-Reflektoren

Air Wizard Triple

— Weiterentwickeltes Luftdruck-Recycling-System mit zwei
Zwischendruckstufen zur internen Wiederverwendung der Druckluft

— Automatische Selbstoptimierung des Blasluft-Recyclingprozesses
— Deutlich geringere Schaltzeitstreuung
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Die Komponenten E‘-
Modulare Etikettiermaschine

Erst etikettieren, dann fiillen - warum? Ergebnis
— Volle Flaschen kdnnen Schwankungen beim Innendruck aufweisen. - Gleichbleibend exzellenter Etikettensitz
— Diese Schwankungen beeintrachtigen das Etikettier-Ergebnis. — Optimale Voraussetzungen fir Lightweighting
— Die Flaschen weisen keine storende Feuchtigkeit auf. — ldealer Zugang bei Garniturenwechsel
— Optimale Zuganglichkeit von drei Seiten
Losung: Der ErgoBloc L ... — ,No bottle - no Label’-Funktion
— — Reduzierter Heil3leim-Verbrauch durch ,Gravure Glue Application”
— etikettiert die Flaschen vor dem Fullen. — Einzigartige Servo-Antriebstechnik
— beaufschlagt die leeren Flaschen mit gefilterter Druckluft. > Flexible Wahl der Teilung

» Maximal stabiles Handling von diinnen, nachhaltigen Folien
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Die Komponenten

Fuller — maximale Flexibilitat

Fuillsystem fiir stille Getranke:

Modulfill VFJ

Produkttank

PFR Ventil

Induktiver
Durchflussmesser

CIP-Kanal und
-Ruckluftrohr
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Fiillsystem fiir stille und karbonisierte Getranke:

Modulfill VFS

Maximale Produktqualitat durch ideale Anpassung
der Fullgeschwindigkeit an die jeweiligen
Produkteigenschaften

Hochste Wirkungsgrade durch Kombination mit
Krones Verschlusszufiihr-Systemen

Einfache Wartung und Montage des Fullventils und
des PFR Ventils

Maximal effiziente Reinigung durch den Einsatz
automatischer CIP-Kappen

Signifikante Reduktion des Energiebedarfs der
Maschine durch den Einsatz von PFR Ventilen

Mikrobiologische — Stille und karbonisierte

Eiche;heit dlurch Produkte abfiillbar auf
erL.J' rungsloses einem System
Aidllisn Wi Nebenstehender
fektioni _
perfektioniertes Produkttank

Maschinen-Design

PFR Ventil ——

Vorspann- und
Entlastungsventil

Produktkanal

Produktkegel

’

Vorspann- und
Entlastungskanal
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Die Komponenten
Antriebs- und Transfertechnik

Antriebstechnik

— Durchgéngiger Einsatz von Servo-Antrieben
» Energieeffizient
» VerschleiBarm
» Zuverlassig

Transfertechnik

— Aktiv gesteuerte Transferklammern
— Transport der Behalter via Neck-Handling
» Schnelle und sehr prazise Preform- und Flaschenlibergabe

» Kleinstmogliche Kontaktflache zwischen Material und
Maschine

» Schonender Transport — auch fir Lightweight-Behalter
» Reduktion der Rustteile
> Kein PET-Abrieb beim Transfer
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Servo Joint Control (SJC)

Einzelmaschinen- oder Blockmodus? Beides ist moglich: Denn
mit Servo Joint Control lassen sich Streckblasmaschine,
Etikettierer und Fuller elektronisch aus dem Block auskoppeln.

— Automatisches Auskoppeln im Storfall
— Automatische Synchronisation beim Wiederanfahren

— Manuelles Auskoppeln einzelner Maschinen fir effiziente
Umridstvorgange

— Manuelles Auskoppeln einzelner Maschinen fir effiziente
Wartung

SJC macht es moglich:
Der ErgoBloc L denkt fiir sich selbst!
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Maximale Ausbringung auf engstem Raum

100.000 Behalter pro Stunde — hochste Effektivitat und Effizienz auf dem Markt!=

Ubersicht Verarbeitungsspektrum

— Stille Getranke

Zylindrische PET-Behalter

— Behalter aus bis zu 100 Prozent rPET
— Standard- und Lightweight-Behalter
Bis zu 0,75 Liter Volumen
Kunststoff-Etiketten von der Rolle

— Flat Caps
Fiillen und VerschlieBen |E| Etikettieren (fon

Stufenlose Regelung der Fiillgeschwindigkeit -

Bodennahe Cap-Sortierung mit maximaler
Leistung

Bis zu 40 Prozent weniger Fiillventile
Bis zu 10 Prozent' weniger Flachenbedarf

' Im Vergleich zu konventionellen Fiillsystemen
% Im Vergleich zur Contiform 3
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,No Bottle — no Label”-Funktion
Minimaler Leim-Verbrauch (Contiroll TS)
Hochste Prazision durch Neckhandling

Minimale Etikettenspannung durch schonende,
dynamische Pufferung

Optimierte Leimdampf-Absaugung

Erhitzen und Streckblasen  {T}

Bis zu 2.750 Behalter pro Stunde und Blasstation

Bis zu 30 Prozent? geringerer Druckluftverbrauch
durch Air Wizard Triple

Bis zu 5 Prozent® verringerter Energieverbrauch des
Infrarot-Ofens

Maximaler Anlagen-OEE durch ,Skip-and-Run”
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Bedienung IE

Human Machine Interface (HMI) m :
— Intuitive Bedienung mittels aufgabenorientierter
Menus
— Einheitliches ,Look and Feel” an allen
Einzelmaschinen-HMIs
Hohe Bedienerfreundlichkeit on— h

Monatsstatistik

{ Sortenprodukiion
. . . ] L h 14007 wone
— Blockbedienung mit nur einem Operator g Yo
. m 1 v\,
— Hohenverstellbare 21”-Touchscreens (16:9) ; e
=
— Optimale Sichtbarkeit durch grof3e : o7
Schwenkbereiche der Bildschirme LR SRR R —
1 S A a1 50 | Mi| Dol Fr | 5alS0 M M [Dol s Mo, DL M + 5l S0
— VisiWin-Visualisierung i -
» . . 1 Oktober 14685 wosie \
— LED-Statusleuchte flir Benachrichtigungen e Y
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lhre Vorteile

Vier Prozessschritte, ein Bediener

Mit dem ErgoBloc L lasst sich der komplette Prozess vom
Streckblasen bis hin zum VerschlieBen von einer einzigen Person
dirigieren. Das kompakte Design ohne Transportstrecken halt
zudem die Arbeitswege kurz und bietet einen leichten Uberblick
uber die ganze Anlage.

GroBe Leistung auf kleiner Fldche

Obwohl er bis zu 100.000 Behalter pro Stunde verarbeitet, benotigt
der ErgoBloc L bis zu 70 Prozent weniger Platz als eine Linie aus
Einzelmaschinen. Sie sparen dadurch Hunderte von Quadratmetern
Hallenflache.

Storfreier Dauerbetrieb

Volle Leistung ohne Pause: Das Etikettiermodul erkennt
Flaschenllicken automatisch und Gbergibt in diesen Féllen weder
Leim noch Etikett. Stérungen durch fehlende Flaschen und
unnaotiger Leim- und Etikettenverbrauch sind damit kein Thema.
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Energie-Einsparung

]

Von der optimierten Infrarot-Heiztechnologie bis zur konsequent
umgesetzten Servo-Antriebstechnologie: Das Thema
Energieeffizienz zieht sich wie ein roter Faden durch den gesamten
Block. Besonders ehrgeizige Sparziele lassen sich zudem mit dem
Druckluft-Recyclingsystem Air Wizard Triple realisieren.

Schonbehandlung fiir PET-Behilter

Die aktiven Transferklammern berihren Preforms und Flaschen nur
im Halsbereich. Dadurch bleibt die Kontaktflache zwischen Material
und Maschine so klein wie moglich — genauso wie das Risiko von
Beschadigungen.

Neumaschine anfragen R
In unserem Krones.shop kdnnen Sie ganz einfach ein
unverbindliches Angebot anfragen.
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https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22
https://shop.krones.com/shop/overview-new-machines?mtm_campaign=external_flyer_cc_overview_new_machines_kw6_22

Ingeniq: Linienkonzepte neu gedacht IE
ErgoBloc L als Teil von Ingeniq fur die Stillwasser-Abfillung in PET-Behalter

Ingeniq ist mehr als eine Linie — es ist ein Ubergreifendes
Gesamtkonzept, bestehend aus drei Bausteinen:

— High-end Equipment, also der Linie selbst — technologisch fihrend,
modular, zukunftssicher

— Connect and Secure Vertrag — die Basis flir eine Remote-Betreuung
von Krones und digitale Sicherheit —

.\Q
— Lifecycle Alliance — gemeinsame Verantwortung flr die Sicherung 0325\
<

f

und Optimierung der Anlagenperformance (Output, Lifecycle- N
Kosten) mit dem hochsten Service-Level, das Krones zu bieten hat
High-end  Connect Lifecycle
Das zeichnet den ErgoBloc L als Teil von Ingeniq aus ' Equipment and Secure  Alliance

— Angebunden an ein autonomes Preform- und Behalter- ('\\0*
i 2
Ausleitsystem O

_/

— Modulfill Dual mit nebenstehendem Produkttank

— Einarm-Klammern als neues Neckhandling-System
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Zertifizierte Okoeffizienz Q
Maschinen mit enviro Siegel

Das enviro Siegel steht bei Krones fiir herausragende Okoeffizienz. Produkte, die das enviro Siegel tragen, haben in einem objektiven
Prifverfahren bewiesen, dass sie sparsam mit Energie und Medien umgehen und umweltvertraglich produzieren. Als Anforderung gilt dabei
der EME-Standard, den TUV SUD fiir die Bewertung von Produktionsanlagen entwickelt hat. Auch das enviro Prifverfahren selbst wurde von
TOV SUD als unabhdngigem Gutachter zertifiziert. Dadurch haben Sie die Gewissheit: Wo enviro draufsteht, ist nachweislich Okoeffizienz drin.

Darum ist der ErgoBloc L enviro:

Energieeffizienz Umweltvertréiglichkeit
— Erhohte Stationsleistung beim Streckblasen und Etikettieren — Einsatz enviro konformer Schmiermittel
— Reduzierter Energieverbrauch durch Wegfall von Transfersternen — Rickfuhrbare CIP-Medien

und redundanten Komponenten

— Geringstmdglicher Heizenergiebedarf durch Energieoptimierung
von Heizraum und Heizk&sten

— Energieeffizientes, geteiltes Vakuum beim Etikettieren

Medieneffizienz

— Effiziente Kiihlung des gesamten Blocks
— Druckluftrickgewinnungssystem Air Wizard Triple
— Kein Druckluftverbrauch im Fillprozess
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Alles aus einer Hand

Trainings an der Krones Akademie -
geschulte Kopfe steigern lhre Anlageneffizienz

Das vielseitige Angebot der Krones Akademie reicht von Bedien-, Wartungs-
und Instandhaltungskursen bis hin zu Management-Trainings. AuBerdem
erstellen wir Ihnen gerne einen individuellen Schulungsplan.

Evoguard -
starke Ventiltechnik auf der ganzen Linie

Die Ventilserie von Evoguard umfasst einen Baukasten an hygienischen und
aseptischen Komponenten, der an jeder Stelle in der Produktionslinie zu einer
hohen Leistung beitragt und fir jeden Prozessschritt die passende Losung parat
hat.

KIC Krones Reinigungsmittel
bringen lhre Maschine zum Strahlen

Nur wenn das Produktionsumfeld makellos ist, kann auch Ihr Produkt gléanzen.
Von KIC Krones erhalten Sie das optimale Reinigungs- und Desinfektionsmittel
fur jeden einzelnen Produktionsschritt.
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KIC Krones Klebstoffe -
die Alleskonner fiir einen starken Halt

Ob PET oder Glas, ob Plastik oder Papier, ob Etiketten oder Verpackungen —
bei KIC Krones finden Sie lhre idealen Klebstoffe fir eine hochwertige
Produktprasentation.

Krones Lifecycle Service -
Partner for Performance

Auch nach dem Neumaschinenkauf kiimmert sich Krones weiterhin um Ihre
Anlagen: Unser LCS Team steht immer an lhrer Seite und Ubersetzt Ihre Ziele
und Winsche in die optimalen LCS Losungen.

KIC Krones Schmierstoffe
fiir jeden Produktionsschritt

Egal ob Getriebe, Ketten oder Zentralschmierungen — unsere Fette und Ole sind
wahre Alleskdnner. Sie erreichen jeden Schmierpunkt, schiitzen dabei lhre
Anlage und schonen dank Lebensmittelvertraglichkeit auch Ihr Produkt.
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SOLUTIONS
BEYOND
TOMORROW
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