Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES




Calidad Sin parangén Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Las etiquetadoras de adhesivo frio de
KRONES destacan por una variable
construccién de forma ampliable,
multiples posibilidades de utilizacion
y una gran disponibilidad. Por la
experiencia adquirida durante déca-
das por KRONES en la construccion
de maquinas rotativas y conjuntos de
etiquetado de alto rendimiento, estas
maquinas tienen un nivel de calidad
sin parangén. Trabajan con precisién
y fiabilidad bajo todos los aspectos,
pueden manejarse sencillamente y
ajustarse rapidamente a otros forma-
tos de envases o de etiquetas. Ade-
mas impresionan por preservar su
valor y pueden también reequiparse
o actualizarse con facilidad si un dia
cambia su programa de productos.
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Posibilidades de decoracion

Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Las etiquetadoras de adhesivo frio sir-
ven para decorar botellas de vidrio y
de plastico, tarros y envases de forma
especial con etiquetas de los mas
diversos tipos. Decoran los envases
con etiquetas de cuerpo y de hombro,
con contraetiquetas, collarines envol-
ventes, etiquetas envolventes, precin-
tos para cierres de abrazadera y de
proteccién de taponado, con sellos de
calidad y tiras diagonales, collarines
tipo champan, medallones, hoja de
aluminio/estafio o precintos fiscales
en forma de | o L. Debido a la gran
gama de posibles decoraciones, las
maquinas sirven para todos los
deseos imaginables de etiquetado
con adhesivo frio.




Datos e informacion técnica

Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Principio de funcionamiento

La estrella de entrada entrega los
envases a la mesa portaenvases que
gira. Es aqui donde se fijan y centran
entre los portaenvases y las tulipas
de centrado. En cada conjunto de
etiquetado las paletas encoladoras
recubiertas de goma reciben una
finisima capa de adhesivo a través del
rodillo encolador de acero templado,
toman las etiquetas del almacény
aplicandoles una capa de adhesivo las
traspasan al cilindro de transferencia,
que las posiciona con precisién en los
envases que pasan en la mesa porta-
envases en donde las etiquetas son
fijadas y alisadas mediante cepillos y
rodillos con esponjas. Los envases eti-
quetados son tomados por la estrella
de salida y entregados al transporta-
dor.

Alisado de etiquetas por cepillos
en la KRONES Universella

AU AN WN R

LAY

Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada
Conjuntos de etiquetado
Mesa portaenvases

Estrella de salida

Armario de distribucion con
tablero de mando



Datos e informacién técnica Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Caracteristicas de construccion

Envases por hora (méx.) B Maquinas rotativas

B Bastidor de acero galvanizado,
80.000 revestimiento de acero inoxidable
B Leva elevadora ajustable
70.000 para subir y bajar las tulipas de
centrado
60.000 B Bomba neumitica de adhesivo
KRONES Unipump-H con calefac-
50.000 cion integrada mandada por ter-
mostato
40.000 B Interruptor de acumulacién en la
salida de los envases
30.000 B Deteccién de botellas rotas
B Sistema centralizado de boquillas
20.000 de lubricacién
B Lubricacién automatica por cir-
10.000 culacién de aceite para la mesa
portaenvases y los conjuntos de
etiquetado
Universella Prontomatic Starmatic Solomatic Topmatic Multimatic
Campo de aplicacion Gama de rendimientos

Etiquetado de envases de vidrioy de  Rendimiento de la maquina depen-
plastico con etiquetas precortadasy  diendo del modelo de entre 6.000 y
hojas de aluminio/estafio 72.000 envases por hora



Sistema de funcionamiento sin-
cronico: El carrusel de paletas y el
cilindro de transferencia giran en
el mismo sentido.

Mando de las paletas mediante
rodillo de leva movido en un bafio
de aceite

Rodillo encolador de acero tem-
plado en combinacién con paletas
recubiertas de goma

Alojamiento libre de juego del
rodillo encolador y de los ejes de
paletas y debido a ello poco des-
gaste

Ajuste continuo de la capa de
adhesivo en el rodillo encolador
con rosca fina e indicador de refe-
rencia

Mediante el desarrollo oscilante
del movimiento de las paletas
encoladoras no resultan apenas
salpicaduras de adhesivo en la
madquina, se garantiza un elevado
estandar higiénico y un esfuerzo
reducido de las etiquetas.
Hygienic Design (disefio higiénico):
superficies inclinadas en el fondo
Opcional: Ejecucion del conjunto
ajustable en altura




Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

KRONES Multimatic

B Diametro de la mesa portaenva-
ses: 2.400 mm

B Rendimiento maximo de la maqui-
na: 72.000 envases por hora

B Variante 1: hasta cuatro conjuntos
etiquetadores para procesar res-
pectivamente dos o mas etiquetas

B Variante 2: hasta cuatro conjuntos
etiquetadores con ajuste de altura
motorizado para procesar respecti-
vamente una etiqueta

B Equipo opcional para desacoplar
conjuntos no utilizados

B Cargador automatico de etiquetas
AMB opcional

m Optimo trayecto de alisado en una
mesa portaenvases grande

4300

1

Tornillo sinfin de separacion L
Estrella de entrada 3900
3 Conjuntos de etiquetado con car-

gador automadtico de etiquetas

Mesa portaenvases

Estrella de salida

6 Armario de distribucion
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Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

KRONES Topmatic

B Diametro de la mesa portaenva-
ses: 1.800 mm

B Rendimiento maximo de la maqui-
na: 72.000 envases por hora

B Variante 1: hasta cuatro conjuntos
etiquetadores para procesar res-
pectivamente dos o mas etiquetas

B Variante 2: hasta cuatro conjuntos
etiquetadores con ajuste de altura
motorizado para procesar respecti-
vamente una etiqueta

B Equipo opcional para desacoplar
conjuntos no utilizados

B Cargador automatico de etiquetas
AMB opcional

m Optimo trayecto de alisado en una
mesa portaenvases grande

3300

~

Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada

Conjuntos de etiquetado con
cargador automdtico de etiquetas
4 Mesa portaenvases

5 Estrella de salida

6 Armario de distribucion
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KRONES Solomatic

Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Diametro de la mesa portaenva-
ses: 1.200 mm

Rendimiento maximo de la maqui-
na: 55.000 envases por hora
Variante 1: hasta tres conjuntos
etiquetadores para procesar res-
pectivamente dos o mas etiquetas
Variante 2: hasta tres conjuntos
etiquetadores con ajuste de altura
motorizado para procesar respecti-
vamente una etiqueta

Equipo opcional para desacoplar
conjuntos no utilizados
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2700

Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada
Conjuntos de etiquetado
Mesa portaenvases

Estrella de salida

Armario de distribucion

2900




KRONES Starmatic

Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

B Diametro de la mesa portaenva-
ses: 960 mm

B Rendimiento maximo de la maqui-
na: 42.000 envases por hora

B Uno o dos conjuntos de etique-
tado para procesar dos o mas eti-
quetas

AU WNR

2500

Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada
Conjuntos de etiquetado
Mesa portaenvases

Estrella de salida

Armario de distribucion




B Diametro de la mesa portaenva-
ses: 720 mm

B Rendimiento maximo de la maqui-
na: 36.000 envases por hora

B Uno o dos conjuntos de etique-
tado para procesar dos o mas eti-
quetas
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2500

2500

Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada
Conjuntos de etiquetado
Mesa portaenvases

Estrella de salida

Armario de distribucion
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KRONES Universella

B Diametro de la mesa portaenva-
ses: 600 mm

B Rendimiento maximo de la maqui-
na: 24.000 envases por hora

B Uno o dos conjuntos de etique-
tado para procesar dos o mas eti-
quetas

NO UL hNWNR

Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada
Conjuntos de etiquetado
Mesa portaenvases

Estrella de salida

Estacion de alisado
Armario de distribucion

Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Universella




Pantalla tactil en color

Seguridad en el acceso gracias al
uso de transpondedores de identi-
ficacién de usuario

Guiado por menus en el programa
de operacion de facil manejo para
el usuario

Visualizacion bien estructurada de
los datos de produccién actuales
Visualizacion grafica y de texto de
los incidentes.

Indicacion de los textos en el idio-
ma seleccionado

Interfaz con los sistemas de orden
superior como el registro de datos
operacionales (BDE) o el sistema
de gestion de la linea (LMS)
Posibilidad de un mantenimiento
a distancia

{ KRONES
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En el caso de un cambio de formato
primeramente se selecciona el nuevo
tipo en la pantalla tactil. Si se utilizan
envases o etiquetas por primera vez,
es posible ajustar y almacenar todos
los parametros de las etiquetas apo-
yado por menu. Cada conjunto de eti-
quetado se desplaza horizontalmente
mediante carro cruzado y las paletas
encoladoras pueden ser cambiadas
con los ejes correspondientes. El guia-
do de los envases situado frente al
tornillo sinfin, puede ser ajustado
rapidamente mediante un sistema de
ajuste con topes fijos. Las piezas de
formato de guiado tipo Raptec en las
estrellas de transferencia se encuen-
tran marcadas con color identificativo
y son rapidamente cambiables. El
cabezal de la maquina se ajusta eléc-
tricamente en altura y se fija auto-
maticamente. Las tulipas centradoras
y los portaenvases tienen cierres
monomanuales permitiendo un cam-
bio rapido.

Estrella de guiado con sistema de
bloqueo rdpido (foto superior)

Clavija de blogueo con manilla de
mariposa en la curva guia (foto inferior)

Piezas de formato Raptec
en una etiquetadora



Integracidn

Las etiquetadoras de adhesivo frio
pueden montarse de diferentes
formas adaptandose éptimamente
al espacio disponible. Aparte de la
disposicién lineal es posible elegir
una disposicion paralela o angular.
Ademads, las maquinas pueden ser
conectadas en Bloc con una llena-
dora y una taponadora para ahorrar
espacio.

Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

KRONES Solomatic

1 Disposicion lineal
2 Disposicién paralela
3 Disposicién angular

Disposicién en Bloc con llenadora (1),
taponadora (2) y etiquetadora de
adhesivo frio (3)



Orientacion mecanica de envases

B Botellas con muesca en la pared o
con asa: Orientacion mecanica en
una estrella de entrada especial o
en la mesa portaenvases

W Botellas con muesca en el fondo:
Orientacion mecanica en la mesa
portaenvases

W Botellas con cierre de abrazadera:
Orientacion en la estrella de entra-
da o en un carrusel de orientacion

Orientacién con deteccion
por camara

W Utilizacién de varias camaras CCD

B Deteccion de rétulos, emblemas,
muescas, cierres de abrazadera o
la costura en botellas de vidrio

W Senal al ordenador central indi-
cando la posicion de etiquetado
correcta

B Giro de los envases mediante
portaenvases mandados por ser-
voaccionamiento

Orientacion fotoelectrénica
de los envases

B Los sensores se orientan por las
capsulas de champan impresas o
relieves marcados en la pared

B Senal al ordenador central indi-
cando la posicién de etiquetado
correcta

B Giro de los envases mediante
portaenvases mandados por ser-
voaccionamiento

Orientacion
mecdnica de los
envases segin
la muesca en la
pared (foto a la
izquierda)

Orientacion con
deteccion por
cdmara (foto
central)

Orientacion foto-
electrénica (foto
a la derecha)



Dispositivo de fechado

B Impresion de la fecha de caduci-
dad, del nimero de control y del
c6digo, del precio o del contenido
en el anverso de la etiqueta, en la
pared del envase o en el tapén

W Utilizacién de una impresora de
chorro de tinta o de laser

B Posible impresién en diferentes
tamanios de letras y posiciones en
casi toda la superficie de la etique-
ta o del envase

B Posibilidad de fechado para todos
los rendimientos

Aplicacién de hojas de
aluminio/estafio

B Aplicacién de hojas envolventes
en el cuello, de hojas redondas o
en punta mediante dispositivos
suplementarios

B Centrado exacto de las hojas enci-
ma de la etiqueta de cuerpo

B Alisado suave mediante cepillos en
la zona del cuello o del tap6n

B En caso de aplicacién de hojas
de aluminio/estafio en punta, las
puntas se doblan mediante un
rodillo y las etiquetas reciben un
tratamiento posterior con cepillos
accionados en la estrella de salida.

Codificacion por
Idser en la mesa por-
taenvases (foto a la
izquierda)

Aplicacion de hoja
de aluminio/estario
en punta con alisa-
do por cepillos (foto
central)

Aplicacion de precin-
tos fiscales mediante
conjunto suplemen-
tario Taxomat (foto
a la derecha)

Aplicacion de precintos fiscales

B Aplicacién de precintos fiscales o
de seguridad en forma delodelL
mediante el conjunto de adhesivo
frio

B Aplicacién de los precintos en
el tapén en forma deLode U
mediante el conjunto suplementa-
rio Taxomat de KRONES (la maqui-
na basica debe ser preparada para
esta ampliacién)



Etiquetadoras de adhesivo frio de KRONES

Equipo suplementario

Otro equipo suplementario

B Cargador automatico del alma-

KRONES Garantomat

B Aplicacién de manguitos termo-
rretractiles para proteger el tapén

B Conjunto suplementario encima
de la estrella de entrada o de sali-
da de la etiquetadora modular

B Desbobinado del tubo de film de
plastico desde una bobina, corte

de los manguitos termorretractiles

dentro del conjunto

Garantomat para
la aplicacion

de manguitos
termorretrdcti-
les sirviendo de
proteccion del
taponado (foto a
la izquierda)

Conjunto dispen-
sador Autocol
para etiquetas
autoadhesivas
(foto a la dere-
cha)

Dispensador de etiquetas
autoadhesivas

B Posibilidad de instalar un conjunto
Autocol para etiquetas autoadhe-
sivas

B Posicionamiento exacto de etique-
tas suplementarias, por ejemplo
proteccién de tapdn, etiquetas
de tapa, etiquetas autoadhesivas
para accién especial

cén de etiquetas AMB para hasta
50.000 etiquetas

Estrellas universales en la entrada
y la salida para el tratamiento de
diferentes envases que permiten
hasta una diferencia entre los dia-
metros de 20 mm

Lubricacién centralizada

Piezas de formato adicionales para
envases y etiquetas

Carro bien organizado para piezas
de formato

Armario para piezas de formato
para guardar los componentes
accesorios

Piezas de formato y de desgaste
para 2.000 6 4.000 horas de
servicio



Controla las etiquetas para ver si
estdn aplicadas y si son correctas
Controla la colocacién y una posi-
cion girada de las etiquetas
Controla los datos impresos como
por ej. la fecha de conservabilidad
o cédigos de producto para ver si
estan aplicados y si son correctos
Detecta los coédigos de barras
Comprueba el nivel del llenado y
el tapén del envase

Elimina los envases detectados
como defectuosos mediante la
estrella de retencién con pinzas,
la estrella de sujecion o el eyector
(pusher)




Elevada precision de etiquetado
Al ser los envases fijados con
gran exactitud en el carrusel de la
maquina, estas son aplicadas con
una precision milimétrica.

Consumo reducido de adhesivo
La combinacién del rodillo enco-
lador de acero y las paletas enco-
ladoras recubiertas de gomayy el
mecanismo inteligente de ajuste
de la capa de adhesivo minimizan
el consumo del adhesivo.

Gran prestacion

Las diferentes ejecuciones de las
etiquetadoras de adhesivo frio
permiten un etiquetado exacto
desde la gama de bajos hasta la
de altos rendimientos.

Higiene

Canaletas de desagtie en el table-
ro de la mesa drenan liquidos
directamente.

Facilidad de manejo

Las etiquetadoras de adhesivo frio
son facilmente accesibles y con-
fortables de manejar a través del
terminal centralizado con pantalla
tactil.

Ahorro del tiempo

El cambio de formato de envase o
de etiquetas no requiere mucho
tiempo.

Preservacion del valor

El bastidor de acero galvanizado y
los revestimientos de acero inoxi-
dable garantizan a las maquinas
una larga vida util.

Flexibilidad para el futuro

Incluso afios después de la com-
pra, las etiquetadoras de adhesivo
frio pueden ser reequipadas o
modificadas.
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Contacto

[] visita de un asesor personal

[] Otro material para informarse

[ ] Sefor [ ] sefiora

Nombre

Apellidos

Empresa

Calle, nimero

C.P. Localidad

Pais

Teléfono

E-Mail

Interlocutor en KRONES (si se conoce)

» Enviar por E-Mail

LCS Lifecycle Service

LCS

Cada empresa y cada ubicacién

son Unicas. Mediante una acertada
seleccion entre los productos que
forman la oferta de LCS Services y
de LCS Parts + Software Ustedes re-
ciben exactamente las prestaciones
que necesitan. Y ademas se sirven
de nuestros extensos conocimientos
adquiridos durante la operacién de
lineas de produccién de bebidas y
alimentos, pero también de los secto-
res industriales cosmético, quimico y
farmacéutico.

» mas...

Total Cost of Ownership
T C O (costo total de la propie-
dad)

El cliente se encuentra en el punto
de mira de la estrategia de productos
de KRONES. Por esta razén muchas
ideas nuevas nacen del estrecho con-
tacto in situ con el cliente que tienen
nuestros colaboradores del servicio
posventa y los de ventas. Los departa-
mentos de investigacién y desarrollo
de KRONES desarrollan entonces los
productos adecuados, siempre bajo
la premisa de reducir los costos de
operacion y de materias primas (Total
Cost of Ownership) del cliente.

» mas...

KRONES AG Teléfono +49 9401 70-0
Bohmerwaldstrale 5 Telefax +49 9401 70-2488
93073 Neutraubling E-Mail info@krones.com
Alemania Internet www.krones.com

enviro

KRONES significa maquinaria inno-
vadora y lineas de gran prestacion.
enviro nos permite demostrar que se
pueden lograr bajos costos mediante
reduccién del consumo de energia

y una utilizacién moderada de los
recursos naturales. Con un disefio

de maquinas inteligentes y maximo
nivel tecnolégico, logramos al mismo
tiempo una larga vida util y garanti-
zamos la eficiencia econémica consi-
guiendo una 6ptima ergonomia y la
seguridad del personal de mandoy la
de mantenimiento.

» mas...

W KRONES
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