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Las etiquetas autoadhesivas conven-
cen por su variedad y sus caracte-
risticas favorables: son resistentes,
elasticas, resistentes al agua y no

se deslizan. En muchos sectores son
la solucién preferida para las deco-
raciones resistentes y de alta cali-
dad. La Autocol aplica las etiquetas
autoadhesivas con una alta precision
constante incluso para la gama de
rendimientos elevados. La maquina
tiene una estructura tan flexible que
puede adaptarse a los mas variados
tamaios y formas de envases.




Datos e informacion técnica

Principio de funcionamiento

El conjunto dispensador para las
etiquetas autoadhesivas transporta
la cinta portadora con las etiquetas
mediante un mecanismo de empuje
y de traccién hacia el envase. Un sis-
tema compensador de la cinta de eti-
quetas de funcionamiento neumatico
en la entrada garantiza un desenro-
llado continuo de la cinta portaeti-
quetas desde la bobina. En la cuiia de
aplicacion, la etiqueta es despegada
de la cinta y transferida con precisién
al envase. La posicion de la etiqueta
puede ser corregida mediante una
posicién de arranque de regulacion
digital. En el carrusel de la maquina
la etiqueta autoadhesiva es presio-
nada contra el envase fijandola.

Campo de aplicacién
Etiquetado de envases de vidrio, plas-

tico, metal y ceramica con etiquetas
autoadhesivas
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Tornillo sinfin de separacion
Estrella de entrada
Conjunto dispensador

de etiquetas APS 3

Mesa portaenvases

Estrella de salida

Armario de distribucion con
terminal de mando
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Gama de rendimientos

Dependiendo del tamano de las
etiquetas, el conjunto APS 3 procesa
hasta 48.000 envases por hora y el
APS 4 60.000 envases por hora.

Caracteristicas de construcciéon

B Deteccién electrénica de huecos
y de taponado en la entrada de la
maquina

B Tornillo sinfin de entrada con aco-
plamiento contra sobrecargas

B Tulipas de centrado con cierres
monomanuales permitiendo un
cambio rapido

B Conjunto dispensador indepen-
diente con mecanismo de rodillos
empuje y de traccién

B Sistema centralizado de boquillas
de lubricacién

B Diferentes variantes de disposicion
posibles



Recepcién de dos bobinas de eti-
quetas dispuestas en horizontal
Deteccion por ultrasonidos de
etiquetas y cinta portaetiquetas
Control de roturas en la cinta
portaetiquetas

Un compensador de la cinta de
etiquetas para no tensar excesiva-
mente la cinta portaetiquetas
Ajuste del conjunto mediante
cuatro u opcionalmente seis ejes
Ajustes reproducibles con indica-
dores referenciales con funcién de
bloqueo

Ajuste en continuo de la presion
de aplicacion en la unidad de
transporte del cabezal dispensa-
dor

Rodillos de empuje y de traccién
con servoaccionamiento
Conjunto APS 3: Tolerancia de
preparacién de +/- 0,5 mmen la
cuia de aplicacioén, incluso con el
rendimiento maximo de 48.000
envases por hora

Conjunto APS 4: Tolerancia de
preparacién de +/- 0,2 mm, incluso
con el rendimiento maximo de
60.000 envases por hora
Operaciéon mediante terminal de
cristal liquido propio

Conjunto dispensador
de etiquetas APS 3




Mesa portaenvases de mando
mecanico

B Mesa portaenvases con mando
mecanico por levas

B Para aplicaciones sencillas y
menor niimero de variantes

Mesa portaenvases con servomando
para decoraciones cambiantes

B Accionamiento de cada portaenva-
ses mediante servomotor manda-
do por ordenador

B Aprovechamiento éptimo del tra-
yecto de alisado mediante el giro
individual del envase

B Posibilidad de orientacién de los
envases por ejemplo segun la cos-
tura de la lata o el sello en el vidrio
con cdmara o sensores

Mesa portaen-
vases mandada
por servomotor y
de construccion
abierta
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Operacion y cambio de formato

Pantalla

B Pantalla tactil en color

B Seguridad en el acceso gracias al
uso de transpondedores de identi-
ficacion de usuario

B Guiado por ments en el programa
de operacioén de facil manejo para
el usuario

B Concepto de operacién orientado
a las tareas

B Visualizacién bien estructurada de
los datos de produccién actuales

B Visualizacién grafica y de texto de
los incidentes.

B Indicacién de los textos en el idio-
ma seleccionado

B Interfaz con los sistemas de orden
superior como el registro de datos
operacionales (BDE) o el sistema
de gestion de la linea (LMS)

B Posibilidad de un mantenimiento
a distancia

Cambio de formato

Todos los modelos de la serie
Autocol se pueden cambiar en muy
poco tiempo y sin herramientas para
adaptarse a otros formatos de enva-
ses o de etiquetas. Primeramente se
selecciona el nuevo tipo en el termi-
nal de cristal liquido del conjunto dis-
pensador. Es posible regular el con-
junto en cuatro ejes y opcionalmente
incluso en seis como maximo, adap-
tandolo a nuevas formas de envases.
Los indicadores de referencia con fun-
cion de bloqueo permiten reproducir
todos los ajustes con precision.

El guiado de los envases encontran-
dose frente al tornillo sinfin puede
ser ajustado rapidamente mediante
un sistema de ajuste con topes fijos.
Los juegos de formato Raptec se
encuentran sefializados por colores

y son rapidamente intercambiables;
el cabezal de la maquina se ajusta
eléctricamente en altura y se fija
automaticamente. Las tulipas cen-
tradoras y los portaenvases tienen
cierres monomanuales permitiendo
un cambio rapido.

Operacion mediante pantalla tdctil

La piezas de formato Raptec pueden
sustituirse con facilidad.

Cambio de la bobina

Durante un cambio de bobina en

la Autocol el operador pega el final
de la primera bobina al inicio de la
segunda, por lo que no es necesario
volver a enhebrar la cinta portaeti-
quetas. Una mesa de corte que se
encuentra instalada en el conjunto

facilita esta tarea considerablemente.

Utilizando un equipo suplementa-
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Deteccion del final de la bobina
mediante un sensor con precision de
una etiqueta

rio es posible realizar el cambio de
bobina de forma automatica. El final
de la primera bobina se empalma con
el principio de la segunda bajando
minimamente el rendimiento de la
maquina. Un sensor, también opcio-
nal, permite detectar precisamente

el fin de la bobina, de forma que se
puede utilizar al maximo.



Orientacién mecanica de envases

En esta version de la Autocol, los
envases son orientados antes del
etiquetado para que las etiquetas

no se posicionen en la soldadura del
envase. La orientacion de los envases
con muesca en el fondo se realiza en
la mesa portaenvases. A continuacion
se aplican las etiquetas delanteras

y las contraetiquetas en su posicion
precisa en el envase. Sobre todo las
etiquetas en No-Label-Look obtienen
de esta forma una apariencia per-
fecta.

Orientacion de envases por cdmara

Varias camaras CCD detectan en

los envases escrituras, emblemas,
muescas o la costura. A continuacion,
unos portaenvases con servomando
permiten orientar las botellas. Para
comandar los movimientos de giro se
pueden llamar hasta 64 programas
diferentes en el terminal de mando.




Etiquetado de envases para la
industria farmacéutica

Las etiquetas autoadhesivas se apli- R
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Etiquetado de ampollas

Las ampollas farmacéuticas, que
primeramente se encuentran en una
bandeja en la mesa de carga, son
entregadas a la mesa portaenvases,
en donde se aplican las etiquetas
envolventes autoadhesivas en No-
Label-Look. Cuando se utilizan dos
conjuntos dispensadores, se logran
rendimientos de hasta 60.000 ampo-
llas por hora. Esta ejecucién de la
Autocol convence igualmente por su
construcciéon compacta.



Etiquetado de envases no estables

El transporte de todos los envases no
estables se realiza en esta Autocol
mediante piezas de forma adaptada.
Con su ayuda los envases son guiados
con precision, centrados y, gracias

a ello, etiquetados con precision
milimétrica. Dos conjuntos aplican
etiquetas y contraetiquetas en los
envases.

Etiquetado de fondos de latas

En las cajas de tabaco en plastico,

el fondo puede recibir una etiqueta
autoadhesiva. Los envases son eti-
quetados en la estrella de entrada

de la Autocol desde la parte superior
mediante un brazo dispensador, a
continuacién, la etiqueta es alisada
mediante un rodillo de esponja. Las
bobinas de etiquetas se encuentran
instaladas de forma horizontal en el
conjunto, opcionalmente con sistema
de empalme automatico. En la mesa
portaenvases, todas las cajas de lasti-
co reciben otra etiqueta autoadhesiva
aplicada alrededor de toda la pared
lateral.




B Conjunto dispensador montado
directamente en el transportador

B Sirve para tareas sencillas de
etiquetado

B Econdmico, no se necesita ninguna
maquina basica

Etiquetado de cartones con dos
conjuntos dispensadores montados
directamente en el transportador




Equipo suplementario

Cambio automatico de bobina

B Se empalma el final de la prime-
ra bobina con el principio de la
segunda

W Sininterrupcién de la produccién:
el empalme de las bobinas tam-
bién es posible con rendimientos
elevados

B Sistema sencillo de funcionamien-
to fiable

B Alivio para las labores del
personal operador

B Posibilidad de reequipamiento en
todo momento
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Operacion de cambio automatico
de bobinas

B Instalacién de dos dispensadores
de etiquetas autoadhesivas por
etiqueta

W Deteccion del final de la bobina
mediante un sensor con precisién
de una etiqueta

B Parada del primer conjunto cuan-
do llega el final de la bobina de
etiquetas o cuando la cinta se
rompe

la etiqueta A

la etiqueta B

B Paso del etiquetado al segundo
conjunto con pleno rendimiento
de la produccién

B Cambio de bobina en el primer
conjunto en continuo facilmente
realizable

1 Conjuntos dispensadores para

2 Conjuntos dispensadores para
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Otro equipo suplementario

Montaje de uno o varios conjuntos
dispensadores adicionales
Orientacién mecanica de los enva-
ses en la estrella de entrada o en
la mesa portaenvases

Orientacién de envases por
camara

Transporte y centrado de envases
no estables con piezas de forma
adaptada

Control de errores en las etiquetas
en la cinta portaetiquetas
Dispositivo de fechado para el
anverso de la etiqueta; impresion
con chorro de tinta, laser o estam-
pado en caliente, perforacion o
termotransferencia

Estacion de reduccién de la pre-
sion en la entrada de la maquina
Estrellas universales en la entrada
y la salida para el tratamiento de
diferentes envases que permiten
hasta una diferencia entre los dia-
metros de 20 mm

Lubricacién central



Ampliaciones del sistema KRONES Autocol
KRONES Checkmat: el dispositivo de control multifacético

Controla las etiquetas para ver si
estan aplicadas y si son correctas
Controla la colocacién y una
posicion girada de las etiquetas
Controla los datos impresos como
por ej. la fecha de conservabilidad
o cédigos de producto para ver si
estan aplicados y si son correctos
Detecta los coédigos de barras
Comprueba el nivel del llenado y
el tapdn del envase

Elimina los envases detectados
como defectuosos mediante la
estrella de retencién con pinzas,
la estrella de sujecién o el eyector
(pusher)




B Conjunto suplementario encima
de la entrada o de la salida de la
Autocol

B Aplica manguitos retractiles como ——
seguro del tap6n

B Desenrolla el tubo de film de
plastico desde una bobina y corta
los manguitos retractiles en el
conjunto




B Elevada precision de etiquetado

Tanto las grandes etiquetas como
las mds pequeiias son aplicadas
con precision.

Gran prestacion

Las diferentes ejecuciones de la
Autocol permiten un etiquetado
exacto desde la gama de bajos
rendimientos hasta la de altos.

Facilidad de manejo
La Autocol es facilmente accesible
y comoda de operar.

B Alivio para las labores del perso-

nal operador

Un dispositivo ofrecido como
suplemento permite realizar el
empalme de la cinta portaetique-
tas durante el cambio de la bobina
de forma automatica.

Flexibilidad para el futuro

Incluso después de afios de la
fecha de compra, la Autocol puede
ser reequipada o modificada.

KRONES Autocol
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Contacto

[] visita de un asesor personal

[] Otro material para informarse

[ ] Sefor [ ] sefiora

Nombre

Apellidos

Empresa

Calle, nimero

C.P. Localidad

Pais

Teléfono

E-Mail

Interlocutor en KRONES (si se conoce)

» Enviar por E-Mail

LCS Lifecycle Service

LCS

Cada empresa y cada ubicacién

son Unicas. Mediante una acertada
seleccion entre los productos que
forman la oferta de LCS Services y
de LCS Parts + Software Ustedes re-
ciben exactamente las prestaciones
que necesitan. Y ademas se sirven
de nuestros extensos conocimientos
adquiridos durante la operacién de
lineas de produccién de bebidas y
alimentos, pero también de los secto-
res industriales cosmético, quimico y
farmacéutico.

» mas...

Total Cost of Ownership
T C O (costo total de la propie-
dad)

El cliente se encuentra en el punto
de mira de la estrategia de productos
de KRONES. Por esta razén muchas
ideas nuevas nacen del estrecho con-
tacto in situ con el cliente que tienen
nuestros colaboradores del servicio
posventa y los de ventas. Los departa-
mentos de investigacién y desarrollo
de KRONES desarrollan entonces los
productos adecuados, siempre bajo
la premisa de reducir los costos de
operacion y de materias primas (Total
Cost of Ownership) del cliente.

» mas...

KRONES AG Teléfono +49 9401 70-0
Bohmerwaldstrale 5 Telefax +49 9401 70-2488
93073 Neutraubling E-Mail info@krones.com
Alemania Internet www.krones.com

enviro

KRONES significa maquinaria inno-
vadora y lineas de gran prestacion.
enviro nos permite demostrar que se
pueden lograr bajos costos mediante
reduccién del consumo de energia

y una utilizacién moderada de los
recursos naturales. Con un disefio

de maquinas inteligentes y maximo
nivel tecnolégico, logramos al mismo
tiempo una larga vida util y garanti-
zamos la eficiencia econémica consi-
guiendo una 6ptima ergonomia y la
seguridad del personal de mandoy la
de mantenimiento.

» mas...

W KRONES
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