La embaladora automatica universal




La libertad del embalaje

La embaladora totalmente automa-
tica Variopac Pro se ajusta con gran
facilidad a todas las tendencias de
embalaje convencionales y nuevas.
Tanto si se trata de placas de cartén,
bandejas o cartones wrap-around
con, sin o exclusivamente envueltos
en film plastico, los diferentes mode-
los de la Variopac Pro sirven para
todas las variantes de embalajes.
Naturalmente también es posible
realizar diferentes variantes de emba-
lajes en una misma maquina. Y como
queremos mantenerles abiertas
todas las posibilidades para el futuro,
la Variopac Pro puede reequiparse o
ampliarse sin problema alguno en
cualquier momento.

Variopac Pro

KRONES Variopac Pro




Principio de funcionamiento

Unas chapas guia instaladas en la
entrada conducen los envases o los
packs a las vias. El revestimiento
especial de las chapas y un software
de entrada optimizado en cuanto al
funcionamiento garantizan que los
objetos a embalar lleguen de forma
protectora al separador. Este separa
los bienes a embalar de acuerdo con
la formacién deseada y a continua-
cién, barras de empuje se encargan
de trasladar los envases agrupados
en la formacioén prevista.

Dos cartones troquelados se encuen-
tran por debajo de la entrada de
envases. Elementos de agarre por
vacio toman siempre el primer recor-
tey lo entregan a la alimentacién de
cartones troquelados. Los cartones
troquelados se separan y se trans-
portan de forma segura mediante
separadores oscilantes o de rodillos y

anchos topes de arrastre de cartones.

Los cartones troquelados son trans-
portados por debajo de los grupos
de envases y doblados por los lados.
Primeramente un cerrador de tapas
dobla las tapas laterales que se
pegan a continuacion. En el caso del
cartén wrap-around después se dobla
y se pega la tapa. Unas cadenas de
cierre circulantes aplican presion en
las tapas de fondo y en la cubierta
conduciendo el embalaje terminado
fuera de la maquina.

El film plastico retractil alimenta la
maquina asistido por aire para que
el médulo de corte pueda trabajarlos
sin pliegues. La cinta del médulo de
envoltura en film plastico y la cinta
de compensacién que va al tunel de
retractilado disponen de un centrado
activo de la banda y de un reenvio
sobre canto de cuchilla. La corriente
de aire caliente en el tunel de retrac-
tilado produce un éptimo resultado
de retractilado del film plastico.
Mediante la regulacién de la tem-
peratura adecuada con sondas alta-
mente sensibles se pueden procesar
también peliculas mas delgadas.




Datos e informacion técnica

Caracteristicas de construcciéon

Equipo suplementario

Vista general: Campo de aplicacién y rendimiento

B Construccién modular compues- B Accionamiento individual con Impulsos por minuto* Modelo
ta de maquina base, almacény regulacién de la presion de acu- 30 T Fs PFS TFS W WT  WTS
alimentacion de cartones tro- mulacién para cada cadena de e T = . = o o s
quelados, unidad formadora de transporte
embalajes asi como médulo de - - | 60 T FS PFS TFS w WT  WTS
envoltura en film plastico y tunel ® Abastecimiento automatico de 70 T FS PFS TFS
d ilad almacén de cartones troquelados
e retractilado Aumento del nivel de abasteci 80 T FS PFS TFS W WT WTS
B Técnica de servoaccionamientos " umento del niver de abastect- 90 T FS PFS TFS
libres de mantenimiento en todas miento para |a alimentacion de
- cartones troquelados a unos 800 100 T FS PFS TFS
las zonas de la maquina L
mm ergondmicos
. ?;r?‘rr\l: caocri::zlcl'lc?\f]adar;;:dlaersﬁ:lta W Preparacién de pilas en la alimen- Embala envases sueltos o embalajes en
y y tacién de cartones troquelados de Film de plastico FS PFS TFS
grandes puertas correderas idad
el mayor capacida Film de plastico con placa de cartén PFS TFS
" ::R?Z?:on del lado de mando y B Mddulo para insertar automatica- Bandejas con film de plastico TFS WTS
mente las separaciones prepara- Bandejas T TES WT  WTS
B Reduccion de las existencias de das Cartones wrap-around W WT  WTS

repuestos gracias a la estandariza-
cion de los componentes

B Lubricacién automatica de la cade-
nay alojamientos lubricados por

B Termosellado automatico de film
plastico

B Mando de marca de corte para

* El rendimiento maximo depende siempre del tipo y de las dimensiones del embalaje.

film con impresién Por favor, tenga en cuenta que los modelos T, FS, PFS y TFS no pueden reequiparse para trabajar con car-
tones wrap-around y que el modelo Variopac Pro WTS solo sirve de forma restringida para los tipos de

embalajes de placa de carton con film y de solo film.

vida
B Mddulo de perforacion del film
termorretractil

B Mdbdulo para procesar placas de
cartéon en U (U-Pad)



Operacion Cambio de formato

AT 200 .S
B Pantalla tactil de 15 pulgadas )( KRONES iPanel CD B Todos los parametros de la produc-

. o cion para la entrada de los enva-
W Visualizacion clara de los datos de P P ,
. . . ses, la maquina base y el tunel
operacion, funciones de manejo, . .
. de retractilado se seleccionan de

textos de ayuda, herramientas de .

. ‘o T . forma centralizada en la pantalla
diagnéstico e indicaciones graficas L.

. tactil.

de estado y de incidentes

B Trabajos de ajuste a otras varian-
tes de envases y de embalajes
pueden realizarse en pocos minu-
tos sin necesidad de utilizar herra-
mientas.

W Representacion de los textos en el
idioma del pais seleccionado

B Todos los guiados de envases se
pueden ajustar continuamente
mediante manivelas y contadores

oo 00 eo siendo reproducibles al milimetro.
@

Manejo sencillo mediante pantalla tdctil Manivela para el ajuste continuo



Entrada de envases y Sepa rador KRONES Variopac Pro

B Unas chapas vibrantes con guias Cambio de formato
de punta méviles conducen los
envases a las diferentes vias. B Laalimentacién de envases se

regula mediante la dosificacién de

| .
Unos dedos separadores que entrada en la pantalla tactil.

actuan desde la parte inferior jun-
tan los envases con la formacién B Las chapas separadoras de vias se
correcta. ajustan continuamente mediante
la palanca de sujecién a otros dia-
metros de envases. En este caso
se prescinde por completo de las
piezas de formato.

B La velocidad de entrada se regula
automaticamente mediante sen-
sores y el intercambio de sefales
con la maquina.

B El ajuste por palanca de sujecién
con ocho formatos preajustados
ahorra el ajuste fino que normal-
mente consume mucho tiempo
durante los cambios de formato.

B Para poder procesar con seguridad
envases de diferentes diametros,
varias cadenas individuales se
pueden unir para conformar una
cinta de transporte.

B Las barras con los dedos separa-
dores se fijan mediante cierres de
sujecién, pudiendo también ser
sustituidas de forma sencilla.

Equipo suplementario

Vias variables en la entrada de la mdquina Dedos separadores

Para poder transportar envases muy
blandos o ligeros de la forma mas
protectora posible, cada cadena de
transporte puede ser equipada con
su propio accionamiento e inclusive
con una regulacién de la presion de
acumulacién por separado.



B Lla alimentacién de los cartones
troquelados tiene un servoaccio-
namiento propio para transportar
6ptimamente los cartones.

B Un separador de rodillos potente
con accionamiento por cadena
extrae del almacén los cartones
troquelados independientemente
de su espesor.

B Las superficies de apoyo anchas y
las guias cerradas transportan el
cartén con seguridad al proceso de
desdoblado.

B Toda la zona de transporte es 6pti-
mamente accesible mediante las
guias rebatibles.

Equipo suplementario

Para poder trabajar atin mas ergoné-
micamente, la Variopac Pro se puede
equipar con un almacén plano que
se abastece de forma muy cémoda a
una altura de mas de 800 mm.

Unidad formadora de embalajes

Los cartones wrap-around son pro-
cesados en transporte longitudinal
y las bandejas en transversal.

Largos perfiles robustos de dobla-

do y presion permiten un doblado

de los cartones y bandejas con alta
precision.

Una barra de envoltura horizontal
dobla las tapas laterales de los
embalajes. Este proceso se realiza
con un minimo movimiento debi-
do a la forma enV de la barra.

Las tapas y la solapa industrial de
los cartones wrap-around se cie-
rran mediante una unidad dobla-
dora accionada de forma neumati-
ca o motorizada.

Una unidad formadora de ban-
dejas por separado se encarga de
doblar con precisién y seguridad
los cartones troquelados para ban-
dejas.

El proceso de formacién de emba-
lajes esta ajustado exactamente a
las dimensiones del cartény ala
velocidad de transporte mediante
una sincronizacién de los acciona-
mientos de la unidad formadora
de embalajes superior e inferior.

El separador de
rodillos alimenta
los cartones tro-
quelados indivi-
duales

Los perfiles de
guiado abren los
cartones




Procesamiento de film plastico

Los servoaccionamientos posi- B Un transportador de reenvio de
bilitan un transporte del film de didmetro reducido pasa los emba-
plastico altamente dindmico y un lajes de forma suave al tinel de
corte del film exacto. retractilado.

El film de plastico es transportado
mediante rodillos con estructura
perfilada que permiten un pro-
cesamiento seguro de film con
impresion intermitente.

Equipo suplementario

Un equipo automatico de termosella-
do para el film plastico permite que
El médulo de envoltura en film las bobinas de film se sustituyan “al
aprovecha un perfil de movimien-  vuelo” con la produccién en marcha.
to calculado en linea de forma que

la barra de envoltura mantenga

siempre la distancia 6ptima en

relacién con el embalaje.

Dos barras de ionizacién eliminan
las cargas electroestaticas en el
film de plastico.

Para que los embalajes se man-
tengan bien en pie, los extremos
del film se solapan por debajo del
embalaje.

Rodillos con perfil en el médulo
de corte minimizan la formacién
de arrugas e impiden que el film
impreso deje restos de tinta en el
rodillo.

Un médulo de envoltura ajustable
en altura permite procesar dife-
rentes dimensiones de bienes a
embalar.

Mddulo de corte
de film de plds-
tico

Médulo de envol-
tura en film de
pldstico

KRONES Variopac Pro



Tanel de retractilado —

B Tanto la velocidad como la tem- Cambio de formato
peratura pueden ser ajustadas
de forma continua y precisa a los Toberas ajustables desde la parte

embalajes. exterior permiten ajustar el guiado
del aire en el tunel de forma dirigida
B Para conseguir un resultado de a las diferentes formas y tamarios de
retractilado homogéneo, el aire embalajes.

caliente se aplica en el embalaje
desde todos los lados.

W En la salida del tinel, unos ven-
tiladores enfrian los embalajes
fijando de esta forma el film ter-

morretractil.
Ajuste sencillo
Dependiendo del campo de aplica- de /(JIS toberas de
cién el tunel de retractilado puede aire

ser equipado de diversos transporta-
dores.

B Cinta de reja para embalajes de
“solo film”

B Transportador de cadena con
barras cubiertas con silicona para
embalajes con placa de cartén o
bandejas cubiertas de film retractil

Los embalajes
terminados salen
del tunel de
retractilado




B Flexibilidad y libertad

La Variopac Pro le ayuda a ser libre
para reaccionar flexiblemente ante
las mas variadas tendencias de
embalaje, sirviendo los diferentes
madulos para todas las variantes
del embalado actual y en caso de
necesidad, su Variopac Pro puede
ser reequipada o ampliada poste-
riormente sin problemas.

Cambio de formato sencillo y
rapido

Los trabajos de ajuste durante

los cambios de formato duran
solamente pocos minutos y se rea-
lizan sin herramientas. Mediante
las manivelas y los mecanismos
contadores es posible reproducir
todos los ajustes con precision.

B Entrada de envases sin incidentes
La velocidad del transportador de
entrada es regulada automatica-
mente mediante sensores y un
intercambio de sefiales con el sis-
tema de transporte. De esta forma
los envases y los embalajes entran
sin problemas e incidentes en la
maquina.

B Disefio ergonémico
El bastidor alto de la maquina, las
grandes puertas correderas y la
separacion del lado de mando y
de servicio permiten trabajar de
forma ergonémica y eficaz cony
en la Variopac Pro.

B Alta seguridad de funcionamiento
El equipamiento de cada sector
de la maquina con su propio
accionamiento individual, da a la
embaladora la mayor seguridad de
funcionamiento posible.
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Contacto

[] visita de un asesor personal

[ ] Otro material para informarse

[ ] Sefor [ ] sefiora

Nombre

Apellidos

Empresa

Calle, nimero

C.P. Localidad

Pais

Teléfono

E-Mail

Interlocutor en KRONES (si se conoce)

» Enviar por E-Mail

LCS Lifecycle Service

LCS

Cada empresa y cada ubicacion

son Unicas. Mediante una acertada
seleccion entre los productos que
forman la oferta de LCS Services y
de LCS Parts + Software Ustedes re-
ciben exactamente las prestaciones
que necesitan. Y ademas se sirven
de nuestros extensos conocimientos
adquiridos durante la operacién de
lineas de produccién de bebidas y
alimentos, pero también de los sec-
tores industriales cosmético, quimico
y farmacéutico.

» mas...

Total Cost of Ownership
T C O (costo total de la propie-
dad)

El cliente se encuentra en el punto
de mira de la estrategia de productos
de KRONES. Por esta razén muchas
ideas nuevas nacen del estrecho con-
tacto in situ con el cliente que tienen
nuestros colaboradores del servicio
posventa y los de ventas. Los departa-
mentos de investigacién y desarrollo
de KRONES desarrollan entonces los
productos adecuados, siempre bajo
la premisa de reducir los costos de
operacion y de materias primas (Total
Cost of Ownership) del cliente.

» mas...

KRONES AG Teléfono +49 9401 70-0
Bohmerwaldstrale 5 Telefax +49 9401 70-2488
93073 Neutraubling E-Mail info@krones.com
Alemania Internet www.krones.com

enviro

‘envir»

KRONES significa maquinaria inno-
vadora y lineas de gran prestacion.
enviro nos permite demostrar que se
pueden lograr bajos costos mediante
reducciéon del consumo de energia

y una utilizacién moderada de los
recursos naturales. Con un disefio

de maquinas inteligentes y maximo
nivel tecnolégico, logramos al mismo
tiempo una larga vida util y garanti-
zamos la eficiencia econémica consi-
guiendo una 6ptima ergonomia y la
seguridad del personal de mandoy la
de mantenimiento.

» mas...

W KRONES



