KRONES Evolite

W KRONES



LitePac es la alternativa del embalaje
del futuro. Pues esta unidad de em-
balaje para botellas PET prescinde por
completo de la envoltura de film de
plastico. Un fleje estable de PET, tal y
como lo utilizamos en otros trabajos
de flejado, es todo lo que se necesita.
La embaladora Evolite fija correcta-
mente el fleje de PET alrededor del
embalaje de manera estable e integra
el asa de PP que luego nos sirve para
llevarlo.

La embaladora Evolite consta de
tan solo dos médulos, para fabricar
los embalajes LitePac practicos y
eficaces. En el mddulo de entrada,
los envases que entran continua-
mente se distribuyen en viasy a
continuacién, se juntan colocando-
los en una formacion de envases
en diagonal.

En el médulo flejador de envases
posterior, cuatro unidades de fle-
jado producen los embalajes Li-
tePac en funcionamiento conti-
nuo. Para ello cada cabezal flejador
aplica alavezel flejeyel asaen
una Unica fase del proceso. El desa-
rrollo de los diferentes procesos de
flejado dentro del cabezal encajan
entre si.

Los almacenes de bobinas colo-
cados al lado de la maquina per-
miten al operador cargar los por-
tabobinas en una 6ptima forma
ergondmica. Para cada turno solo
sera necesario cambiarlas una vez.
El peso de las bobinas es de unos
18 kg, de forma que se puede tra-
bajar sin medios mecanicos auxi-
liares.

Los armarios eléctricos, integra-
dos en el bastidor de la maquina,
permiten una puesta en marcha
rapida e in situ. Las dimensio-

nes de la embaladora Evolite han
sido disefiadas de tal forma, que
la maquina entre en la superficie
ocupada por una embaladora de
retractilado actual y que pueda in-
tegrarse en las lineas existentes.

¢Para qué envases sirve el concepto
de embalaje LitePac con la maquina
Evolite?

EvolLite conforma embalajes de
2x2,2x3y 2x1.

El concepto sirve para botellas PET
de volumen entre 0,3 y 3 litros. Se
pueden procesar botellas a partir
de un didmetro de 50 mmy con
una altura maxima de 400 mm.

Para poder asegurar la estabilidad
del embalaje es necesario utilizar
envases con una zona de agarre o
con una ranura marcada en el ter-
cio superior del envase. La altura

minima del flejado es de 110 mm.
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